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NOTOMASY NOTOMASYO

Cozum Otomasyon — Endustriyel Otomasyon
ve Otomatik Beslemeli Vidalama Sistemleri
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Muhendislik Kapsamimiz TerziUsulu B2B Yaklasimi
| o Istanbul, Seyrantepe’deki Ar-Ge ve tiretim | |« Standart kaliplar kullanmiyoruz. Uretim hattimizin |
merkezimizde, endustriyel montaj hatlarina | [ hizing, alan kisitlamalarina ve tork toleranslarina |
yonelik Ozel Amacli Makine (SPM) ve otomatik gore revize edilmis, dogrudan prosesinize
beslemeli vidalama sistemleri tasarliyor, uretiyor entegre edilebilir muhendislik projeleri
ve devreye allyoruz. sunuyoruz. ' :

« Pnomatik/servo kafalardan vibrasyonlu ganak F = sy
mekanizmalarina kadar tiim mekatronik donanimi -
kendi biinyemizde gelistiriyoruz. - < OSBRSS
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Sistem Anatomisi: Adim Adim
Besleme ve Mekanik Operasyon

H 1. Dairesel Vibrasyonlu Dizici M

(Feeder Bowl)

0.4L, 1L ve 3L kapasite secenekleri.
400mm dairesel vibrasyon unitesi ile
dokme vidalar dizilir. Hatal vida
besleme sensdorleri ile ters veya
formsuz vida girisi donanimsal olarak

i engellenir. !:H

! 4. Teleskopik Aski ve Ileri !

Ug Strok
Operator fiziksel yiikiinii sifirlayan

patentli teleskopik aski ve dar alan

erisimi icin ileri ug strok aparati.

! 2. Pnomatik iletim
(Blow-Feed Hatti)
Seffaf poliiiretan hatlar. Dizilen vidalar,

saniyeler icinde dogrudan vidalama
tabancasinin agzina (burun takimina)

M pnomatik olarak iletilir. i

! 3. Tork ve Aci Kontrollii Kafa

Pnomatik otomatik shut-off, fircasiz DC
tork kontrollii veya transdiiserli servo
motor opsiyonlar. Tork limitine veya set
edilen yukseklige ulasildiginda
milisaniyeler icinde durma tepkisi.

STEM PERFORMANSI
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Ozel Uretim (SPM) ve Hat Entegrasyon Kapasitemiz

Siz vidalanacak parcay!i ve spesifik vidayi getirin, tam otomatik veya
yari otomatik istasyonu hattiniza uygun parametrelerle biz kuralim.

Geometri Adaptasyonu

Plastik enjeksiyon (trim), metal levha, dokiim veya ahsap parcalarinizin
geometrisine gore ozel fikstur tasarimu.

‘ Uc Takimi (Nose Piece) Miihendisligi
.‘ M2'den M8'e, 5 mm'den 50 mm uzunluga kadar; celik, paslanmaz, aliminyum,

kendinden dellr:l!havsa basli vidalara uygun hizl deglstlnlehlllr burun konfiglirasyonlar.

Regete ve PLC Entegrasyonu

Uriin partilerine 6zel tork/tur receteleri programlanir, fabrikanin mevcut otomasyon
altyapisina %100 entegre edilir.
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URETIM MODELLERi MATRISI

PTS PTR PTD
Ayarlanabilir calisma masali, 6 istasyonlu elektrikli déner Cift tabanca (gok eksenli) es
ergonomik ayakta duran tabla (rotary) ile yiiksek zamanli senkronizasyon ile
‘ istasyonlar. hacimli ardisik seri montaj. yari yariya dusen ¢evrim suresi.
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Guvenlik Standartlari, Proses Kontrolu ve Yatirimin Geri Donusu (ROI)

oo $ Operator Giivenligi (Poka-Yoke)
— % ? acil Durd CE direktiflerine uygun 11k bariyerleri, cift el start butonlari ve emniyet réleleri. Teleskopik
BEIT nnllir iz aski ile operatdr iizerindeki statik/dinamik fiziksel yiikiin %100'e y'akln oranda sifirlanmasi.
”J Proses Dogrulama (Endiistri 4.0) *
,,,,, Sayisal Gosterge Dokunmatik panelden regete yonetimi; her vida icin loglanan tork/agi verisi. Hatali 2
 ve Kontrol Paneli besleme (sikisma) veya tork kagirma durumlarinda PLC iizerinden anlik miidahale ile
-' ‘Sifir Hata Protokolii'.
7 Siirdirilebilirlik & Bakim
. ﬁ,’ Giinde 8 saat, haftada 6 gun, 7/24 stirekli seri uretime dayanikli pnomatik bilesenler.
T - Merkezden dogrudan yerinde teknik destek ve hizli yedek parca tedarigi.
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3 Amortisman
~ Uretim kapasitesine bagh olarok
ortalama 1 AY icinde tam ROI.
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_ Net Kazang
- Vida basina net 2 saniye
zaman tasarrufu.

Cevrim Siiresi (Cycle Time)
SEEEe Manuel islemlere gore
g i 10 kat hiz artigi.




